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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Vorrichtung zum Auflaminieren etnes Folienstuckes auf einen plattenformigen Gegenstand 

Um bei einer Vorrichtung zum Auflaminieren eines von 
einer endlosen Bahn abgeschmttenen Folienstuckes auf ei- 
nen plattenformigen Gegenstand auch eine einwandfreie 
Beschichtung dunner und biegsamer Gegenstande zu er- 
moglichen. wird vorgeschlagen. daS Lamimerwalzen im 
Bereich des vorderen Randes der von einem Folienhalter 
gegen den plattenformigen Gegenstand gedruckten Folien 
an die Folie andruckbar sind. daft der Folienhalter so weit aus 
dem Andruckbereich des vorderen Randes der Folie ent- 
fernbar ist. daS die Larninierwalze in diesem Bereich an den 
vorderen Rand der Folie andruckbar ist, und dafi die Lami- 
nierwalzen so angetrieben sind. daft sie den plattenformigen 
Gegenstand an sich vorbeiziehen und dabei die Folie gegen 
den plattenformigen Gegenstand anpressen. 
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Patentanspruche 



1 . Vorrichtung zum Laminieren eines von einer endlosen 
Bahn abgeschnittenen Folienstuckes auf einen platten- 
formigen Gegenstand, insbesondere eines folienformi- 
gen Photolackes auf eine elektrische Leiterplatte , 
mit einer Vorschubbahn fur den plattenf ormigen Gegen- 
stand, einer Laminierwalze zum Andriicken des Folien- 
stuckes an den plattenf ormicen Gegenstand, einem ge- 
gen den plattenf ormigen Gegenstand verschiebbaren 
und dabei die Folie mit ihrem vorderen Rand an den plat- 
tenf ormigen Gegenstand andrlickenden Folienhalter , 
einem quer zur Vorschubbahn beweglichen Messer zum 
Abschneiden des Folienstuckes von der endlosen Bahn 
und mit einer Transporteinrichtung zum Vorschieben- 
des plattenf ormigen Gegenstandes langs der Vorschub- 
bahn , 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Laminierwalze (33). im Bereich des vorderen 
Randes der von dem Folienhalter (7) gegen den plat- 
tenf ormigen Gegenstand (1) gedruckten Folie (14) an 
den Gegenstand (1) andruckbar ist, daB der Folienhal- 
ter (7) so weit aus dem Andriickbereich des vorderen 
Randes der Folie (14) entfembar ist, daB die Laminier- 
walze (33 ) in diesem Bereich an den vorderen Rand 
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des plattenf ormigen Gegenstandes (1) andriickbar ist 
und daB die Laminierwalze (33) so angetrieben ist, 
daB sie den plattenf ormigen Gegenstand (1) an sich 
vorbeizieht und dabei die Folie (14) gegen den plat- 
tenf ormigen Gegenstand (1) anpreSt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Laminierwaize (33) aus einer Ausgangsstellung , 
in der sie sich stronabwarts der Andruckstelle befin- 
det f an der der Folienhalter (7) den vorderen Rand 
der Folie (14) gegen den plattenf ormigen Gegenstand 
(1) driickt, entgegen der Vcrschubrichtung in eine An- 
druckstellunc verschiebbar ist, in der die Laminierwai- 
ze (33) im Bereich des vorderen Randes des plattenf ormi- 
gen Gegenstandes (1) an diesen andriickbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Laminierwaize (33) nach dem Andrlicken an den plat- 
tenf ormigen Gegenstand (1) in die Ausgangsstellung ver- 
schiebbar ist und dabei den plattenf ormigen Gegenstand 
(1) und die ir.it ihreir. vorderen Rand an inn angedriickte 
Folie (14) mitnimmt. 



4. Vorrichtung nach einen der Anspruche 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Laminierwaize (3 3) eine Gegenwal- 
ze (Laminierwaize 33) zugeordnet ist, die zusammen roit 
der Laminierwaize (33) langs der Vorschubbahn verschieb- 
lich ist. 
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5. Vorrichtunc nach einem der Ar.Syr'iche 2, 3 cder 4, 
dadurch geker.nzeichp.et , ca 3 die Lamir.ierwalze (33) 
und gegebenenf alls die Gege?:vr.r.lz a ( Laxinierwalze 33) 
an einem parallel zur Vor ?:: v .ubr ichturg verschiebbaren 
Schlitten (31) geiagert sine. :.nd da; mincestens eine 
der Walzen in Richtiung auf die Vorschubbahn verschieb- 
lich an dem Schlitten (31) gelagert 1st. 

6. Vorrichtung nach einem der voranstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Folienhalter (7) an 
einem in Richtung auf die Vorschubbahn ver schieblichen 
Trager (5) gehalten ist* 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Folienhalter (7) am Trager (5) langs einer 
Fiihrung (6), die sich im wesent licher. parallel zur Vor- 
schubrichtung erstreckt, aus einer stromabwarts gele- 
genen Ruhestellung in eine stromauf warts gelegene Frei- 
gabestellung verschiebbar ist* 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Folienhalter (7) durch einen elastischen Kraft- 
speicher (Druckfeder 8) in die Ruhestellung verschoben 
wire . 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Laminiervalze (33) oder ein mit 
ihr verschiebliches Teil eine Anschlagf lache (34) bil- 
det, die beim Verschieben der Laninierwalze (33) in 

die Andruckstellung an einem Folienhalter (7) oder an einem 
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mit ihm verschiebl ichen Teil zur Anlace gelanct und den 
Folienhalter (7) in die Freigabeste Hung verschiebt. 

10. Vorrichtung nach eineir. der vorans tehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Folienhalter (7) eine 
sich quer liber die Vorschubbahn erstreckende Haftflache 
(10) fur die Folie (14) aufweist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Fuhrur.gsbahn (6) des Folienhal-. 
ters (7) gegeniiber der Vorschubbahn geneigt is~, wobei 
sich der Abstanc zur Vorschubbahn in Vor schubr ichtung 
verringert. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 Oder 1*, dadurch 
gekennzeichnet/ daB eine.zweire Haftflache (23) vorgese- 
hen ist, die stromabwarts des Folienhal ters (7) so posi- 
tionierbar ist, daB sie sich unter Freilassung eines 
schxnalen Schneicspaltes (29) an die Haftflache (10) des 
Folienhalters (7) anschlieSt, wenn sich dieser in der 
Ruhestellung bef indet . 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 12 r dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haftflache (10) des Folienhalters 
(7) und/oder die zweite Haftflache (23) als Saugflachen 
ausgebildet sine. 

14. Vorrichtung nach einem der voranstehenden Anspruche, dafi 
durch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung zum Aufbringen 
von Folienstlicken auf beiden Seiten des piattenf onnigen 
Gegenstandes (1) im wesent lichen symmetrisch zur Vorschub 
ebene aufgebaut ist. 
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Beschreibung 

Vorrichtung 2 tan Auf laminieren eines 
Folienstiickes auf einen plattenf ormi- 
gen Gegenstand 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auf laminieren 
eines von einer endlosen Bahn abgeschnittenen Fclienstuk- 
kes auf einen plattenformigen Gegenstand, insbesondere 
eines folienf ormigen Photolackes auf eine elektrische Lei- 
terplatte, mit einer Vorschubbahn fur den plattenformigen 
Gegenstand, einer Laminierwalze zum Andrucken des Folien- 
stuckes an den plattenf ormigen Gegenstand, einem gegen den 
plattenformigen Gegenstand verschiebbaren und dabei die 
Folie mit ihrern vorderen Rand an den plattenformigen Ge- 
genstand andruckenden Folienhalter , einem quer zur Vor- 
schubbahn beweglichen Messer zum Abschneiden des Folien- 
stiickes von der endlosen Bahn und mit einer Transport- 
einrichtung zum Vorschieben des plattenformigen Gegen- 
standes langs der Vorschubbahn. 

Bei der Herstellung von elektrischen Leiterplatten und bei 
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anderen Herstellungsprozessen miissen von einer enclosen 
5ahn abgeschnittene Folienstiicke auf eine Seite oder auf 
beide Seiten von plattenf ormigen Gegenstanden aufiaminiert 
werden. Dieses Auf laminieren erfoigt iiblicherweise durch 
eine Laminiervalze, die die Folie an den an ihr vorbeige- 
schobenen plattenf ormigen Gegenstand andriickt. Die Folie 
haftet am Gegenstand beispielsveise ' durch eine Klebe- 
schicht, die durch Erwarmung aktivierbar ist. 

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art wird die enclo- 
se Folie urn eine Haftwalze gefiihrt, die gegen den platten- 
f ormigen Gegenstand verschiebbar ist, so daB sie jeweils 
den vorderen Rand der Folie an den plattenf ormigen Gegen- 
stand andriicken kann. Die Walze weist langs ihres Umfanges 
Schneidnuten auf , in die ein quer zur Folienr ichtung ver- 
iaufendes Messer eintreten kann , welches von der endlosen 
3ahn einzelne Folienstiicke abtrennt. Sobald der vordere Rand 
der Folie an den plattenf ormigen Gegenstand angeheftet ist , 
wird die Haftwalze wieder von dem Gegenstand abgehoben. 
Danach schiebt eine Transportvorr ichtung den plattenf ormi- 
gen Gegenstand vor , bis der vordere Rand des plattenf ormi- 
gen Gegenstandes in den Bereich einer Laininierwaize gelangt, 
die beim weiteren Vorschieben des Gegenstandes das Folien- 
stuck uber seine ganze Flache an den plattenf ormigen Gegen- 
stand anlegt. 

Es ist weiterhin eine Vorrichtung bekannt , bei welcher an- 
stelle der Haftwalze eine Kaftplatte verwendet wird , die 
zwei durch einen Schneidspalt getrennte Haftflachen auf - 
weist. Die stromauf warts gelegene Kaftflache kann gegen den 
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unter ihr vorbeigeschobenen plattenf ormigen Gegenstand ver- 
schoben werden, so daB das jeweils vcrdere Ende der Folien- 
bahn an den Gegenstand angedriickt werden kann . In cleicher 
Weise wie bei der vorstehend beschriebenen Vorrichtung wire an- 

schlieBend der plattenf ormige Gegenstand zu der Laminierwalze 
vorgeschoben . 

Nachteilig ist bei diesen Vorrichzungen, daB der plattenf ormi- 
ge Gegenstand zu der Laminierwalze vorgeschoben werden mu5; 
dies ist bei einem plattenf ormigen Gegenstand gerincer Starke 
nicht mehr moglich, beispielsweise bei elektrischen Leiter- 
platten , bei denen die plattenf orriger. Gegenstande eine Starke 
von 0,1 mm und geringer aufweiser. konnen. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine gattungsgemaBe Vorrichtung 
derart zu verbessern, daB mi t ihr auch empf indliche , nicht 
biegesteife, diinne Gegenstande eir.seitig oder beidseitig mit 
einer Folie beschichtet werden kcrjien. 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eingancs beschrie- 
benen Art erf indungsgemaB dadurch gelost f daB die Laminier- 
walze im Bereich des vorderen Ranees der von dem Foiienhalter 
gegen den plattenf ormigen Gegenstand gedriickten Folie an die 
Folie andriickbar ist, daB der Foiienhalter so weit aus deir: 
Andruckbereich des vorderen Randes der Folie entfernbar ist, 
daB die Laminierwalze in diesem Bereich an den vorderen Rand 
der Folie andriickbar ist, und daB die Laminierwalze so ange- 
trieben ist, daB sie den plattenf ormigen Gegenstand an sich 
vorbeizieht und dabei die Folie gegen den plattenf ormigen 
Gegenstand anpreBt . 
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Im Gegensatz zu vorbekannten Vorr ichtungen wird also bei der 
neuen Vorrichtung der plattenf crmige Gegenstand nicht vor- 
geschoben, nachdem die Folie mit ihrem vorderen Rand an ihir, 
angedruckt worden ist, sondern von der Laminierwalze in Vor- 
schubrichtung gezogen. Dabei ist wesentlich, daS die Laminier- 
walze an der Stelle an den plattenf ormigen Gegenstand andruck- 
bar ist, an der der Folienhalter den vorderen Folienrand an 
den plattenf ormigen Gegenstand andriickt. Da der vorderen Folien 
rand in der Regei dicht am vorderen Rand des plattenf ormigen 
Gegenstandes angelegt wird, ist dies nur moglich, wenn der 
Folienhalter aus dem Andriickbereich entfernt wird, so daB- die 
Laminierwalze im selben Bereich gegen den plattenf ormigen Ge- 
genstand vorgeschoben werden kann. Nach dem Andrucken an den 
plattenf ormigen Gegenstand zieht die Laminierwalze selbst 
durch ihre Drehbewegung den plattenf omigen Gegenstand und 
die an ihm angeheftete Folie in Vorschubrichtung und driickt 
dabei die Folie flachig gegen den plattenf ormigen Gegenstand. 

Bei einem bevorzugten Ausf iihrungsbeispiel ist vorgesehen, daB 
die Laminierwalze aus einer Ausgangsstellung, in der sie 
sich stromabwarts der Andruckste lie befindet, an der der Fo- 
lienhalter den vorderen Rand der Folie gegen den plattenfor- 
migen Gegenstand driickt, entgegen der Vorschubrichtung in 
eine Andriicks tellung verschiebbar ist, in der die Laminier- 
walze im 3ereich des vorderen Randes des plattenf ormigen 
Gegenstandes an diesen andruckbar ist. Vorzugsweise ist die 
Laminierwalze nach dem Andrucken an den plattenf ormigen Ge- 
genstand in die Ausgangsstellung verschiebbar und nimmt da- 
bei den plattenf ormigen Gegenstand und die rait ihrem vor- 
deren Rand an ihm angedriickte Folie mit. Die Drehbewegung 
der Laminierwalze beginnt entweder unmittelbar nach dem 
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Andrucken an den plattenf ormigen Gegenstand oder erst da- 
nach, spatest.ens beiin Erreichen der Ausgangsstellung. 

Gunstig ist es , wenn der Laminierwalze eine Gegenwalze zu- 
geordnet ist, die zusammen mit der Laminierwalze langs der 
Vorschubbahn verschiebblich ist, Der plattenf ormige Gegen- 
stand und die Folie werden somit zwischen einem Walzen- 
paar hindurchgef iihrt . 

Es kann vorgesehen sein, daB .die Laminierwalze und gegebe- 
nenfalls die Gegenwalze an einem parallel zur Vorschubrich- 
tung verschiebbaren Schlitten gelagert sind und daB minde- 
stens eine der beiden Walzen in Richtung auf die Vorschub- 
bahn verschieblich an dem Schlitten gelagert ist. 

Der Folienhalter kann vorteilhaft an einer. in Richtung auf 
die Vorschubbahn verschieblichen Trager cehalten sein. Da- 
bei ist es gunstig, wenn der Folienhalter am Trager langs 
einer Fuhrung , die sich im wesentlichen parallel zur Vor- 
schubrichtung erstreckt, aus einer stromabwarts gelegenen 
Ruhestellung in eine stromauf warts gelegene Freigabestel- 
lung verschiebbar ist, in der die Laminierwalze an den 
plattenf ormigen Gegenstand andriickbar ist. 

Vorzugsweise wird der Folienhalter durch einen elastischen 
Kraf tspeicher in die Ruhestellung verschoben. 

Bei einem bevorzugten Ausf iihrungsbeispiel ist vorgesehen, 
daB die Laminierwalze oder ein mit ihr verschiebliches 
Teil eine Anschlagf lache bildet, die beim Verschieben der 
Laminierwalze in die Andruckstellung an dem Folienhalter 
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Oder einem mit verschieblichen Teil zur Anlage gelangt und 
den Fclienhalter in die Freigabestellung verschiebt. Auf 
diese Weise ist ein getrennter Antrieb fur die Verschiebung 
des Folienhalters nicht notwendig, die Laminierwalze 
schiebt den Folienhalter beim Einfahren in die Antrieb- 
stellung selbst in die Freigabestellung und schafft sich 
auf diese Weise den notwendigen Platz fur das Erreichen 
der Antriebstellung, 

Der Folienhalter weist vorteilhaft eine sich quer Liber die 
Vorschubbahn erstreckende Haftflache fur die Folie auf. 
Weiterhin ist es giinstig, wenn die Fuhrungsbahn des Folien- 
halters gegenliber der Vorschubbahn geneigt ist, wobei sich 
der Abstand zur Vorschubbahn in Vor schubr ichtung verrin- 
gert . Dadurch ergibt sich zwischen dieser Fuhrungsbahn und 
der Vorschubbahn ein Raum zur Aufnahne eines Messers. 

Es ist vorteilhaft, wenn eine zweite Haftflache vorgesehen 
ist, die stromabwarts des Folienhalters so positionierbar 
ist, daB sie sich unter Freilassung eines schmalen Schneic- 
spaltes an die Haftflache des Folienhalters anschlieSt, 
wenn sich dieser in der Ruhestellung befindet. 3eide Haft- 
flachen bilden dann eine Anlageflache fiir die Folie, die 
im Bereich des Schneidspaltes vom Messer geschnitten wer- 
den kann. 

Bei einem bevorzugten Ausf iAhrungsbeispiel ist vorgesehen, 
da8 die Haftflache des Folienhalters und/oder die zweite 
Haftflache als Saugflachen ausgebildet ist; dadurch wire 
die Folie besonders schonend an den Haftflachen gehalten; 
auBerdera laBt sich die Haftwirkung steuern, d.h. es ist 
moglich, die Haftwirkung beispielsweise aufzuheben, wenn 
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der Folienhalter den vorderen Ra^ii der Folie an den platten- 
formigen Gegenstand angeheftet Die Kaftf lache konnte 

auch die Folie in anderer Weise r^lten, beispie 1 sweise durch 
elektrostatische Aufladung Oder ziit Hilfe eines Kiebemittels. 



Besonders vorteilhaft ist eine Ausgestaltung, bei der die 
Vorrichtung zum Aufbringen von Fciienstucken auf beiden Sei- 
ten des plattenf ormigen Gegenstar.des iin wesentlichen s virtue - 
trisch zur Vorschubebene aufgebarz ist, bei der also sowohl 
von der Unterseite als auch von der Oberseite je eine Folie 
auf den plattenf ormigen Gegensr=r.i aufgebracht wird. Folien- 
halter, Messer, Haftflachen ur.d laninierwalzen sind dabei 
paarweise angeordnet und arbeiter. in gleicher Weise, 

Die nachf olgende Beschreibunc bevorzugter Aus f uhrungsf ormen 
der Erfindung dient im Zusaminer.r.cr.g mit der Zeichnung der na- 
heren Erlauterung. Es zeigen: 

Figur 1 eine schemat ische Lar.csschnittan? icht eirer 

Vorrichtung zum Auf 1" : nieren von Folienstiik- 
ken auf plattenf omi^e Gegenstande zu Beginn 
des Laminiervorganges ; 



Figur 2 eine vereinf achte . scienatische Ansicht gemaB 
Figur 1 beim Andrucken des vorderen Randes 
der Folie an den plaitenf ormigen Gegenstand; 

Figur 3 eine Ansicht entsprecbend Figur 2 beim Andruk- 
ken der Laminierwalzez an den vorderen Rand des 
plattenf ormigen Gegenstande s ; 
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Figur 4 eine Ansicht entsprechend Figur 2 mit den 
Laminierwalzen in der Ausgangsstellung 
und 

Figur 5 eine Ansicht entsprechend Figur 2 beim Auf- 

laminieren des Folienstuckes auf den platten- 
f ormigen Gegenstand . 



Die Vorrichtung wire nachfolgend anhand einer Vorrichtung 
zuin Beschichten von elektrischen Leiterpiatten mit einer 
Photolackfolie erlautert, es versteht sich aber, daB mit 
einer soichen Vorrichtung auch andere plattenf ormige Gegen- 
stance mit beliebigen Folien beschichtet werden konnen. 
Es sine in der Zeichnung und in der folgenden Beschreibung 
auch nur die wesentlichen Teile dieser Vorrichtung wieder- 
gegeben, einfache Antriebe und dergleichen sind fur den 
Fachmann ohne weiteres auffindbar und aus Griinden der Uber- 
sichtlichkeit daher nicht dargestellt. 

Mit der erlauterten Vorrichtung konnen plattenf ormige Gegen- 
stande 1 , die im folgenden kurz als Platte bezeichnet wer- 
den, langs einer horizontalen Vorschubbahn vorgeschoben . 
werden, die durch horizontale Transportwalzen 2 gebildet 
wird. In der Zeichnung sind iediglich zwei stromauf warts 
der eigentlichen Laminiervorrichtung angeordnete Transport- 
walzen dargestellt, entsprechende Transportwalzen, die 
auch einen anderen Durchmesser haben konnen, sind auch im 
stromabwarts davon gelegenen Laminierteil angeordnet, aber 
der besseren Obersichtlichkeit wegen in der Zeichnung nicht 
dargestellt. Eingangs der Laminiervorrichtung befindet sich 
ein Vorschubwalzenpaar mit einer oberen Vorschubwalze 3 
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und einer unteren Vor schubwalze 4, die eine ILigs der 
Trcr.sportwalzen 2 vorgeschobene Platte in die Laxninier- 
vorrichtung einf uhren . 

Diese Laminiervor r ichtung ist bei dem dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel zu der Vorschubbahn s y mme trisch auf gebaut , 
d,h. auf der Oberseite und auf .der Unterseite der Laminier- 
vorrichtung befinden sich dieselben Bauteile, die in der 
gleichen Weise arbeiten. Im folgenden wire daher irr. we- 
ser.'iichen nur auf den Auf bau der Vorrichtung auf einer 
Sei~ e der Vorschubbahn Bezug genorrjnen . 

Stro^abwarts der beiden Vorschubwalzen 3 und 4 ist ein 
Trager 5 angeordnet , der in Richtung des Doppeipf e iles A 
in Figur 1 senkrecht zur Vorschubbahn zwischer. einer von 
der Vorschubbahn entfernten Stellung und einer der Vor- 
schubbahn nahen Stellung verschoben werden kar_n . An diesezn 
Trager ist eine Fiihrungsbahn 6 angeordnet, lar.es welcher 
ein sich quer uber die Vorschubbahn erstrecker.der Folien- 
halter 7 verschiebbar ist. Die Fiihrungsbahn 6 ist gegen- 
uber der Vorschubbahn geneigt, ihr Abstand von der Vor- 
schubbahn nimmt in Vor schubrichtung ab. Der Fclienhalter 7 
wird von einer Druckfeder 8, die sich einerseits am Trager 
5 CTid andererseits am Folienhalter 7 abstutzt , in Vor- 
schubrichtung in eine Ruhestellung verschoben una kann ent- 
gegen der Wirkung der Druckfeder 8 in eine Freigabestel- 
lung verschoben werden. 

Der Folienhalter 7 ist als quer uber die Vorschubbahn sich 
erstreckender Saugbalken ausgebildet und weist einen inne- 
ren Hohlraum 9 auf, der auf seiner der Vorschubbahn zuge- 



3NSOOCID: <DG_3334009A1_I_> 



3334009 

A 4 5 81" - 
u - 12 2 

19.09.19=1 ~ 14 



wandten Seite durch eine ebene Haftflache 10 abgeschlossen 
1st:. In cieser befinden sich eine groBere Anzahl von Boh- 
rungen 11 nit geringem Durchmesser, die den Hohlrauir, 9 
mit der Uzcebung verbinden. liber eine Saugleitung 12 ist 
der Hohlrauz> 9 mit einer in der Zeichnung nicht dargestell- 
ten Vakuunpurape verbunden. 

Am Trager 3 ist auBerdem eine sich quer zur Vorschubbahn 
erstreckence Umlenkwalze 13 fur eine Folienbahn 14 gela- 
gert f die die von einer in der Zeichnung nicht darges tellten Vor 
ratsrolle abgewickelte Folienbahn 14 umlenkt . 

In der der Vorschubbahn nahen Stellung wire die stromabwarts 
gelegene Kante 15 der Haftflache 10 an die auf der Vorschub- 
bahn liecer.de Platte 1 angedrtickt, in der entfernten Stel- 
lung befincet sich diese Kante 1 5 in Abstand von der Plat- 
te , wie dies in Figur 1 dargestelit ist. 

An zwei Querf uhrungBn 16 ist ein Me sser halter 17 quer zur 
Vorschubrichtung viber die gesamte Bahnbreite verschiebbar 
gelagert, der in den Zwischenraum 18 einfahrbar ist, der 
sich zwischen dem Trager 5 una der Platte bi leer , wenn der 
Trager in der entfernten Stellung steht (Figur 1). Der Mes- 
serhalter '.7 weist in seinem mittleren Teil in der Hohe 
der Vorschubbahn einen in Vorschubrichtung offenen Spalt 19 
auf, so da£ die oberhalb und unterhalb der Vorschubebene 
liegenden Teile des Messerhalters oberhalb und unterhalb ei- 
ner Platte angeordnet werden konnen. 

An dem stroma hwarts gelegenen freien Ende txagt der Messer- 
halter ein Schneidemesser 20 mit einer kreisf ormigen Schnei- 
de / die unmi ttelbar neben der Kante 15 des Folienhalters 7 
angeordnet ist (Figur 1). 
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Der Messerhalter 17 befindet sich normalerwe ise in ei.ner 
Ruhestellung, die seitlich auBerhalb der Bewegungsbahn des 
Tragers 5 liegt, so daB diese Bewegung des Tragers 5 nicht 
behindert wird. Wenn der Trager 5 in der entfernten Stel- 
lung steht, kann der Messerhalter quer zur Vorschubebene 
iiber die gesamte Bahnbreite verschoben werden; dabei glei- 
tet das Schneidmesser 20 an der Xante 15 entlang. 

Stromabwarts des Tragers 5 ist ein dem Foiienhalter ahnliches 
Haftelement mit einera Hohlraum 22, einer ebenen Haftflache 
23, mit Bohrungen 24 und einer Saugleitung 2 5 angeordnet , 
das sich ebenfalls iiber die gesamte Bahnbreite erstreckt. Es 
ist iir. Maschinengestell in Fuhrungsbahner. 2 5 und 27 verschieb- 
lich gelagert und kann von einer ersten ausgef ahrenen Stel- 
lung in eine eingefahrene Stellung verschoben werden, in 
der sich die Haftflache 23 unmittelbar an die Haftflache 
10 des Folienhalters 7 anschlieBt, wobei beide Haftflachen 
in derselben Ebene liegen und zwischen der vorderen Kante 
15 des Folienhalters 7 und einer hinteren Kante 28 des 
Haftelementes 21 einen quer zur Vorschubbahn verlaufenden 
Schneidespalt 29 ausbilden, in den das Schneidmesser 20 
beim Verschieben des Messerhalters eintaucht (Figur 5) . 

Bei dem dargestellten Ausf uhrungsbeispiel sind die Fiihrungs- 
bahnen 26 und 27 so ausgebildet, daB das Fiihrungselement 
in der ausgef ahrenen Stellung mit der Haftflache senkrecht 
zur Vorschubbahn angeordnet ist, wahrend es beim Verschie- 
ben in die eingefahrene Stellung gleichzeitig abgesenkt 
und verschwenkt wird, so daB die Haftflache 23 in die Ebene 
der Haftflache 10 gelangt. 

An einer sich parallel zur Vorschubbahn erstreckenden Fiih- 
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rung 30 is~ ein Schlitten 31 verschieblich gelagert, der 
mittels eines Kolbenzy linderaggregates 32 zwischen einer 
stromabwarts gelegenen Ausgangsstellung und einer stromauf- 
warts gelegenen Andruckstellung verschiebbar ist. Der 
Schlitten 21 tragt oberhalb una unterhalb der Vorschubebe- 
ne je eine sich quer zur Vorschubr ichtung erstreckende La- 
minierwalze 33, die mittels eines in der Zeichnung nicht 
dargestellten Antriebes drehbar ist. Die Laminierwalze 33 
ist an deiTi Schlitten zwischen einer abgehobenen Stellung 
und einer angedriickten Stellung senkrecht zur Vorschubebe- 
ne verschiebbar, wobei sie in der angedruckten Stellung 
mit ihrem rnfang an die langs der Vorschubbahn vorgescho- 
bene Platte angedriickt ist. 

Der Schlit-en 31 tragt auf seiner den Folienhalter 7 zu- 
gewandten Seite einen Anschlag 34 , der bein Verschieben 
des Schlit~ens von der Ausgangsstellung in die Andruckstel- 
lung am Folienhalter 7 oder einem mit diesem verbundenen 
Teil anschlagt und den Folienhalter langs der Flihrungsbahn 
6 in die Freigabestellung verschiebt. Dadurch konner. die 
Laminierwalzen in den Andriickbereich gelangen, c.h. in den 
Bereich, ir: deir. die Folienhalter 7 beim Absenken der Tra- 
ger 5 an d±e Platte zur Anlage gelangen. 

Beim Betrieb befinden sich zu Beginn des Laminiervorganges 
der Schlitten 31 in der Ausgangsstellung und die beiden 
Laminierwalzen in der abgehobenen Stellung. Der Trager 5 
nimmt die entfernte Stellung ein, die Folienhalter 7 be- 
finden sich in der Ruhestellung , das Haftelement 21 steht 
in der ausgefahrenen Stellung, der Messerhalter 17 ist 
seitlich in seine Ruhestellung verfahren. 
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Die von der Vorratswalze abgezogene Folienbahn 1 4 wird uber 
die Umlenkwalze 1 3 so an die Haftflache 10 des Folienhal- 
ters 7 angelegt, da£ die Vorderkante der Folienbahn 14 mit 
der Kante 15 der Haftflache fluchtet. In dieser Stellung 
wird die Folienbahn an die Haftflache angesaugt, incem der 
Hohlraum 9 mit der Vakuumpumpe verbunden wird. Die Folien- 
bahn kann bei der Beschichtung von elektrischen Leiterpiat- 
ten beispielweise ein f olienf ormiger Photolack sein, der 
an seiner der Platte zugewandten Seite mit einera durch-War- 
me aktivierbaren Klebemittel beschichtet ist. Es kann vor- 
gesehen sein, daB diese Klebemittelschicht der Folie mit 
einer Schutzfolie abgedeckt ist, die vor cem Einfiihren 
der Folienbahn 14 in die Laniniervorrichtunc von dieser 
abgezogen und auf einer getrennten Abzugswalze aufgewickelt 
wird. Diese Moglichkeit ist in der Zeichnung nicht darge- 
stellt. 

Die zu beschichtende Platte, beispielsweise eine beidseitig 
mit Kupfer beschichtete Folie aus Isoliermaterial , wird 
zunachst in einer stromauf warts der Laminiervorrichtung 
angeordneten Heizkammer erwarmt und unmittelbar vor der La- 
miniervorrichtung ausgerichtet , so daS die erwarmte Platte 
der Laminiervorrichtung in der gewiinschten Position zuge- 
fuhrt wird. Die Vorschubwalzen 3 werden so gesteuert, daB 
die Platte in eine Andruckposition verfahren wird, in 
der ihre Vorderkante 3 5 geringfugig uber die Kante 15 des 
Folienhalters 7 hervorsteht (Figur 1 ) . In dieser Position 
halten die Vorschubwalzen 3. und 4 die Platte fest. 

Ira nachsten Arbeitsschritt (Figur 2) wird der Trager 5 in 
die der Vorschubbahn nahe Stellung verschoben. Dabei wird 
der vordere Rand der Folienbahn 14 an die Platte angedriickt. 
Aufgrund der Erwarmung der Platte wird das Klebemittel 
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aktiviert, so caB der vordere Rand der Folienbahr. an die 
Platte anceheftet wird. Sobald das Anheften erfolgt ist, 
wird der FoLienhalter 7 von der Vakuumquelle getrenr.t , so 
daB die Haftflache 10 die Folienbahn 14 nicht mehr fixiert. 
Danach wird der Trager 5 wieder in die entfernte Stellung 
verschoben, sc daB der Folienhalter 7 von der Folie afageho- 
ben wird, die nunmehr von der Umlenkwalze 13 zu der Platte 
verlauf t . 

3ei weiterhir. in der Andruckposit icn f estgehaltener Platte 
wire nunmehr der Schlitten 31 mittels des Kolbenzy Under- 
aggregates 3 2 in die Andruckste Hung verschoben, v:obei mit- 
teis des Anschlags 34 der Folienhalter 7 in die Freigabe- 
stellung verschoben wird. In der AHegeste Hung befindet sich 
die Lariinierwalze 33 oberhalb der Vorcerkante 35 der Platte. 
In dieser Sze Hung wird die Laminierwalze 33 geger. die Vor- 
schubbahn verschoben una somit an die Platte angedruckt 
(Figur 3) . 

Nach dem Ar.drucken der Laminierwaize wird der Schlitten 31 
wieder in die Ausgangssstellung verfahren, wobei die Vor- 
schubwalzen 3 und 4 in aus der Zeichnung nicht ersichtlicher 
VJeise die Platte freigeben. Dadurch wird die zwischen den 
Laminierwalzen 33 gehaltene Platte in Vorschubrichtung mit- 
genommen, das gleiche gilt auch fiir die an der Platte ange- 
heftete Folienbahn. Dabei kann vorgesehen sein, daB die La- 
minierwalze so auf die Platte abgesenkt wird, daB sie die 
Folienbahn in dem an der Platte angehefteten Bereich fest 
gegen die Platte driickt, so daB bei dem Verfahren des Schlit- 
tens in die Ausgangsste Hung die Laininierwalze die Folien- 
bahn in der angehefteten Stellung an der Platte festhalt. 
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Gleichzeitig gelangen bei der Verschiebunc des Schlittens 
in die Ausgangsstellung die Folienhalter 7 wieder in ihre 
Ruhestellung . 

Die Ausgangsstellung des Schlittens und die Position des 
Folienhalters 7 in der Ruhestellung sind so gewahlt, daS die 
Folienbahn zwischen der Umlenkwalze 13 unc dem Zwickel der 
Laminierwalzen 33 flachig an der Haftflache 10 anliegt, so- 
bald der Schlitten seine Ausgangsstellung erreicht hat 
(Figur 4). In dieser Stellung werden die Laminierwalzen 33 
gegensinnig angetrieben und Ziehen die Platte und die bei- 
den Folienbahnen zwischen sich hindurch, vobei die Fclien- 
bahnen an die Platte angedruckt und mit ihr verklebt wer- 
den. Bei diesem Vorgang ist der Hohlraur. 9 des Folienhal- 
ters 7 nicht mit der Vakuumquelle verbunden . 

Bevor die Platte vollstandig zwischen den Laminierwalzen 
33 hindurchgef iihrt worden ist, werden die Laminierwalzen 
angehalten. Das Haftelement 21 wird in seine eingefahrene 
Stellung gebracht (Figur 5) , und die Hohlraume 22 und 9 
werden mit der Vaku unique lie verbunden. Dacurch wird die Fo- 
lienbahn 14 an die beiden Haftflachen 10 und 23 angesaugt, 
die die Folienbahn im Bereich des Schneidespaltes 29 sicher 
fixieren. Der Me sser halter 17 wird nunmehr quer zur Vor- 
schubrichtung iiber die gesamte Bahnbreite verfahren, wobei 
das Schneidemesser 20 die Folienbahn im Bereich des Schnei- 
despaltes 29 trennt. Die Hinterkante 36 ragt beim Verfahren 
des Messerhalters 17 in den Spalt 19 hinein, wie dies eben- 
falls aus der Darstellung der Figur 5 ersichtlich ist. 

Nachdem der Messerhalter wieder in seine seitlich ausgefahre- 
ne Stellung gelangt ist, wird die Verbindung des Hohlraums 22 
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zur Vakuumquelle wieder unterbrochen, und die Haftelemente 2 1 
werden wieder in ihre ausgefahrene Stellung gebracht. Die 
Laminierwalze 33 wird erneut angetr.ieben , wobei die nunraehr 
von der Folienbahn abgetrennten Enden des Folienstuckes 
vollstandig an die Platte angedriickt werden, die nach der 
Beschichtung von einer nachf olgenden , in der Zeichnung nicht 
dargestellten Transporteinr ichtung ubernommen werden. 

Die Vorrichtung befindet sich dann wieder in der oben beschrie- 
benen Anf angsstellung , so daB nunmehr die nachste Platte in 
die Laminiervorrichtung eingefahren werden kann. 

Mit dieser Laminiervorrichtung kann der Abstand der vorderen 
Kante des Folienstuckes von der vorderen Kante der Platte 
ebenso eingestellt werden wie der Abstand der hinteren Kante 
des Folienstuckes von der hinteren Kante der Platte. Im 
ersten Falle ergibt sich dieser Abstand aus der Andrtickposi- 
tion, in die die Vorschubwalzen 3 und 4 die Platte zu Beginn 
des Laminiervorganges einschieben, im zweiten Falle aus der 
Position, in der die Laminierwalzen vor den Abschneiden des 
Folienstuckes angehalten werden. 

Mit der beschriebenen Laminiervorrichtung konnen auch diinne 
und biegsame Platten einwandfrei verarbeitet werden, da so- 
wohl die Platten als auch die Folienbahnen beim Laminieren 
wahrend des gesamten Vorganges von der Laminierwalzen gezogen 
werden, Schub mussen die Platten dagegen nicht aufnehmen. 
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